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VIVOTEK Incorporated

PART  NO. 602075200G 

ENGR Double MODEL AM-10G 

DRN Double DRAWING
TITLE

SC9133_ROTATE_ASM
CHK Kimi 

THIS DRAWING ON THIS PRINT AND INFORMATION
THEREWITH ARE PROPRIETARY TO VIVOTEK INC, 

AND SHALL NOT BE USED OR DISCUSSED IN WHOLE 
OR IN PART WITHOUT VIVOTEK`S CONSENT.

M'TL ISSUE DATE Jul-31-20 REVISION

FINISH Cool gray 1c SCALE 1:2 UNIT mm

CP02-WI-014-01-6 第三角法 SIZE A4 SHEET 1 OF 3

REVISIONS
REV DESCRIPTION POSITION ENGINEER DATE

1.0 New Edition Jul-31-20

機 密|CONFIDENTIAL

All dimension without tolerance should conform to the grade on table F

公差等級 線性尺寸允許偏差 Range(mm)

名稱 0.5~3 3~6 6~30 30~120 120~400 400~1000

F ±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3

M ±0.1 ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8

C ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2

USER

公差等級 根據長度所允許角的短邊的角度偏差 Range(mm)

名稱 ≦10 10~50 50~120 120~400 >400

F
±1 ±0 30' ±0 20' ±0 10' ±0 5'

M

C ±1 30' ±1 ±0 30' ±0 15' ±0 10'

USER

注意事項:
1.材質:SECC 1.0/ 1.0 mm，成品重量:
3.部品需要烤漆"車廂白"細織紋(Pantone cool gray 1c),與晶睿白不同
4.成品色差請依據PANTONE或參考色樣為標準，dE<1.5
5.成品表面不可有:成型不良痕跡、破損、油汙、積漆與毛邊，外觀級別請參照圖面標示，
  相關檢驗細則，請依據[金屬壓鑄類檢驗作業規範]為標準
6.橢圓符號框選尺寸為重點檢驗尺寸(成品尺寸，非素材數值)，請依據圖面標示量測
7.*符號為CPK量測尺寸
8.參考尺寸以配合組裝為主要考量，必要時需要額外實配檢驗
9.變形量請依圖面標示,或尺寸<0.25%定義
10.所有未標柱之尺寸都需要符合2D內的公差表
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VIVOTEK Incorporated

PART  NO. 602075200G   

ENGR Double MODEL AM-10G

DRN Double DRAWING
TITLE

SC9133_ROTATE_ASM
CHK Kimi 

THIS DRAWING ON THIS PRINT AND INFORMATION
THEREWITH ARE PROPRIETARY TO VIVOTEK INC, 

AND SHALL NOT BE USED OR DISCUSSED IN WHOLE 
OR IN PART WITHOUT VIVOTEK`S CONSENT.

M'TL SECC_1.0 ISSUE DATE Jul-31-20 REVISION

FINISH 烤漆cool gray 1c SCALE 1:2 UNIT mm

CP02-WI-014-01-6 第三角法 SIZE A4 SHEET 2 OF 3

REVISIONS
REV DESCRIPTION POSITION ENGINEER DATE

1.0 New Edition Jul-31-20

機 密|CONFIDENTIAL

All dimension without tolerance should conform to the grade on table F

公差等級 線性尺寸允許偏差 Range(mm)

名稱 0.5~3 3~6 6~30 30~120 120~400 400~1000

F ±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3

M ±0.1 ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8

C ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2

USER

公差等級 根據長度所允許角的短邊的角度偏差 Range(mm)

名稱 ≦10 10~50 50~120 120~400 >400

F
±1 ±0 30' ±0 20' ±0 10' ±0 5'

M

C ±1 30' ±1 ±0 30' ±0 15' ±0 10'

USER

< PART1:SECC 1.0mm>

注意事項:
1.材質:SECC 1.0mm，成品重量:
3.部品需要烤漆"車廂白"細織紋(Pantone cool gray 1c),與晶睿白不同
4.成品色差請依據PANTONE或參考色樣為標準，dE<1.5
5.成品表面不可有:成型不良痕跡、破損、油汙、積漆與毛邊，外觀級別請參照圖面標示，
  相關檢驗細則，請依據[金屬壓鑄類檢驗作業規範]為標準
6.橢圓符號框選尺寸為重點檢驗尺寸(成品尺寸，非素材數值)，請依據圖面標示量測
7.*符號為CPK量測尺寸
8.參考尺寸以配合組裝為主要考量，必要時需要額外實配檢驗
9.變形量請依圖面標示,或尺寸<0.25%定義
10.所有未標柱之尺寸都需要符合2D內的公差表
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VIVOTEK Incorporated

PART  NO. 602075200G  

ENGR Double MODEL AM-10G

DRN Double DRAWING
TITLE

SC9133_ROTATE_ASM
CHK Kimi 

THIS DRAWING ON THIS PRINT AND INFORMATION
THEREWITH ARE PROPRIETARY TO VIVOTEK INC, 

AND SHALL NOT BE USED OR DISCUSSED IN WHOLE 
OR IN PART WITHOUT VIVOTEK`S CONSENT.

M'TL SECC 1.0 ISSUE DATE Jul-31-20 REVISION

FINISH 噴漆 cool gray 1c SCALE 1:2 UNIT mm

CP02-WI-014-01-6 第三角法 SIZE A4 SHEET 3 OF 3

REVISIONS
REV DESCRIPTION POSITION ENGINEER DATE

1.0 New Edition Jul-31-20

機 密|CONFIDENTIAL

All dimension without tolerance should conform to the grade on table F

公差等級 線性尺寸允許偏差 Range(mm)

名稱 0.5~3 3~6 6~30 30~120 120~400 400~1000

F ±0.05 ±0.05 ±0.1 ±0.15 ±0.2 ±0.3

M ±0.1 ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8

C ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2

USER

公差等級 根據長度所允許角的短邊的角度偏差 Range(mm)

名稱 ≦10 10~50 50~120 120~400 >400

F
±1 ±0 30' ±0 20' ±0 10' ±0 5'

M

C ±1 30' ±1 ±0 30' ±0 15' ±0 10'

USER

拉釘孔-兩側.下方-5X

注意事項:
1.材質:SECC 1.0 mm，成品重量:
3.部品需要烤漆"車廂白"細織紋(Pantone cool gray 1c),與晶睿白不同
4.成品色差請依據PANTONE或參考色樣為標準，dE<1.5
5.成品表面不可有:成型不良痕跡、破損、油汙、積漆與毛邊，外觀級別請參照圖面標示，
  相關檢驗細則，請依據[金屬壓鑄類檢驗作業規範]為標準
6.橢圓符號框選尺寸為重點檢驗尺寸(成品尺寸，非素材數值)，請依據圖面標示量測
7.*符號為CPK量測尺寸
8.參考尺寸以配合組裝為主要考量，必要時需要額外實配檢驗
9.變形量請依圖面標示,或尺寸<0.25%定義
10.所有未標柱之尺寸都需要符合2D內的公差表

< PART2: SECC 1.0mm>
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